Uszlachetniamy nature drewna

SOLAK HYDRO PLUS LWI-XXX/YY

lakier wodorozcienczalny-wielowarstwowy

Solak Hydro Plus LWI-XXX/YY jest tiksotropowym, wodorozcienczalnym lakierem wielowarstwowym.
Charakteryzuje sie stosunkowo krotkim czasem schniecia, bardzo dobrg przyczepnoscia do podtoza
oraz szybka mozliwoscig sktadowania polakierowanego produktu. Szczegdlnie polecany na linie
przemystowe. Lakier odpowiada wymaganiom normy EN-71-3. Moze wiec by¢ wykorzystywany
do malowania mebli oraz zabawek dla dzieci. Wykazuje dobra odpornos¢ mechaniczna i chemiczna.

Zakres stosowania Przeznaczony do dekoracyjnego i ochronnego malowania powierzchni drewnianych
i drewnopochodnych znajdujacych sie wewnatrz pomieszczen, takich jak: meble, drzwi, panele
Scienne. Nadaje sie takze do lakierowania zabawek oraz elementéw dekoracyjnych.

Kolorystyka Bezbarwny.
Stopien potysku Mat-10, Pétmat-20, Pétpotysk-30, Potysk-40, Potysk-60.
Przygotowanie podtoza Powierzchnie drewniane przeznaczone do lakierowania powinny by¢ czyste, odpowiednio

wyszlifowane papierem $ciernym nr 150-220 (w zaleznosci od gatunku drewna) oraz pozbawione
kurzu i zywicznych plam.

Przygotowanie wyrobu Przed pobraniem produktu z pojemnika nalezy doktadnie wymieszac¢ cata jego zawartosc.
Lakier mozna rozcienczy¢ wodg maksymalnie do 5%.
Nadmierne rozcienczenie ostabi przyczepno$¢ na powierzchniach pionowych.

Aplikacja Lakier przystosowany jest do nanoszenia natryskiem pneumatycznym, hydrodynamicznym
lub elektrostatycznym.
Wymagana jest aplikacja co najmniej dwédch warstw lakieru ze starannym szlifowaniem
miedzywarstwowym przy uzyciu papieru $ciernego nr 220 do 320. Trzeba zwraca¢ uwage,
aby nie zeszlifowa¢ powtoki lakieru do surowego drewna. Moze to by¢ przyczyna powstawania
plam po naniesieniu warstwy nawierzchniowej. Wzajemna tolerancje z podtozem nalezy sprawdzi¢
przez probne wymalowanie. Uzyskanie pozytywnego efektu decyduje o ostatecznym zastosowaniu
produktu.

Lakierowanie nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia od 15°C do 25°C. Nie nalezy uzywaé
produktu w temperaturze ponizej 15°C. Optymalne do aplikacji lakieru wartosci wilgotnosci
wzglednej wynosza 40-60%.

Suszenie Polakierowane elementy suszy¢ w temperaturze okoto 20°C przez 1-3 godziny. W celu skrécenia
czasu schniecia mozna podwyzszy¢ temperature do 40°C po wstepnym suszeniu w temperaturze
ok. 20°C przez 15 minut. Wysuszone elementy powinny by¢ schtodzone do temperatury
pokojowej i nastepnie poddane obrdbce szlifowania (jezeli nakfadana jest kolejna warstwa
lakieru). Temperatura elementéw sztaplowanych nie powinna przekracza¢ 30°C.

Istotne jest, aby przeprowadzi¢ prdbe techniczng i w warunkach realnych ustali¢ parametry
procesu suszenia.
Wyroby lakierowe przed pakowaniem korzystnie jest sezonowac okoto 1 dnia.
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Informacje zawarte w karcie technicznej maja na celu ufatwienie pracy naszych klientéw i opierajg sie na wielu badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach praktycznych. Sg to dane
informacyjne i nie stanowia gwarancji ze wzgledu na réznorodno$¢ metod i systeméw stosowania produktéow. Tym samym nie zwalnia sie klienta z obowigzku wykonania odpowiednich préb
dostosowanych do indywidualnych potrzeb. SOPUR nie ponosi odpowiedzialnosci za wady i szkody powstate w wyniku tacznego stosowania naszych produktdéw z materialami pochodzacymi z
oferty innych producentéw, a takze w przypadku wprowadzenia jakichkolwiek innych modyfikacji.

Wszystkie dokumenty dotyczace danego wyrobu dostepne sg na zyczenie klienta, a takze na stronie internetowej.
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NIP PL554-023-61-86, KRS 0000139132 Sad Rejonowy w Bydgoszczy, XII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego, Kapitat zaktadowy 1.086.000 zt w catosci wpfacony
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KARTA TECHNICZNA

Mycie narzedzi Woda bezposrednio po uzyciu.

Parametry techniczne

Gestos¢ (20°C) [g/cm?] 1,035-1,045
Zawartos¢ ciat statych [%] ok. 30
Suszenie* (aplikacja 100 g/m?, 20°C, wilgotno$é [h] MZéﬁ):%%isi;é ;
wzgledna 65%) Sztaplowanie 24

* - Czasy wysychania odnosza sie do naniesienia produktu w iloéci 100g/m? w temperaturze 20°C. W przypadku aplikacji na rézne gatunki drewna
ww. czasy wysychania nalezy ustali¢ indywidualnie w odniesieniu do konkretnych warunkéw schniecia (temperatura, wilgotnosc).

Zawartosc¢ LZO <90 g/I. Produkt spetnia wymogi rozporzadzenia Ministra Gospodarki z 2010r.
(A/e FW<130g/1).

Opakowania Opakowania o pojemnosci: 20l; 60I; 1000l.

Wydajnos$¢ teoretyczna 10-12 m? z 1l przy jednokrotnym naniesieniu.

Okres gwarancji 12 miesiecy od daty produkcji (w nie otwieranych pojemnikach).
Transport W szczelnie zamknietych opakowaniach w temperaturze od 5°C do 30°C.
Przechowywanie W zamknietych opakowaniach w temperaturze od 5°C do 30°C.

Chroni¢ przed mrozem.

Data opracowania: 18.09.2012
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